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Die Herausforderung – Extreme Bedingungen erfordern extreme Lösungen

• Materialien müssen Temperaturzyklen von -200°C bis +500°C im Vakuum widerstehen
• Hohe Temperaturwechsel führen oft zu Rissbildung, Abplatzern  und Versprödung

Thermische Extreme

• Vibrationen & hohe mechanische Kräfte beanspruchen Materialstrukturen und Coatings
• Rückgang der Haftung und Partikelbelastung führen zur Materialabnutzung

Mechanische Belastung & mangelnde Haftung (Adhäsion)

• Im Weltraum führen intensive UV- & ionisierende Strahlung zu Materialalterung
• Organische Materialien verfärben sich stark oder zersetzen sich im Vakuum bei Bestrahlung

UV- und Strahlenbelastung

• Hochreaktive Umgebung kann Oxidation von Materialien verursachen
• Klassische Schutzschichten (z.B. Silikon- oder PU-Farben) versagen in harten Tests

Thermische & chemische Einflüsse

Materialien in Raumfahrt sowie Industrie sind enormen Belastungen ausgesetzt.
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Die Lösung – Hochleistungs-Keramikbeschichtungen von CeraNovis

Widerstandsfähig gegen Temperaturen bis 500°C im 
Vakuum , geprüft im ESA-Testzyklus

Temperaturbeständigkeit

Unsere patentierten Beschichtungen bieten einen maßgeschneiderten Schutz gegen diese Herausforderungen.

Stabil bei schnellen Temperaturwechseln 
zwischen -200°C und +500°C

Thermoschockresistenz

Keine starke Vergilbung oder Zersetzung selbst 
bei extremer UV-Belastung sowie Elektronen und 
Protonenbelastung

UV- & Strahlenresistenz

Hervorragende  Haftung auf dem Untergrund sowie 
Schutz gegen chemische Angriffe

Mechanische Stabilität
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Die Technologie hinter der Beschichtung
Innovative Materialwissenschaft für maximale Leistung.

• Homogene Verteilung der keramischen Partikel in einer wasserbasierten Formel
• Hohe Reinheit ohne organische Kohlenstoffe (kein Vergilben unter UV und Vakuum

Nano- & Dispersions-Technologie

• Dünnschicht-Technologie: Applikation zwischen 10–100 µm, je nach Anforderung
• Einfache Anwendung: Manuelle Sprühapplikation auf komplexe Oberflächen
• Optionale Versiegelung (Nanoglas) für zusätzliche Langlebigkeit und Schutz gegen Kontamination

Schichtdesign & Applikation

• Al₂O₃ (Aluminiumoxid) – Hohe Härte, Abriebfestigkeit
• h-BN (hexagonales Bornitrid) – Flexibilität & Thermoschockresistenz
• Kalium-Silikat – Hochreflektierende Binder-Matrix

Optimierte Materialzusammensetzung

• Wasserbasiert & lösemittelfrei – keine schädlichen Emissionen
• Kein chemisches Pre-Treatment nötig, einfache Reinigung durch Sandstrahlen
• REACH/ROHS konform, keine CMR/SVHC Stoffe
• Sterilisierbar /reiigbar mitttels UV /Ozon

Einfache Handhabung & Umweltfreundlichkeit
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• Für Titan, Aluminium, Stahl, CFRP, Kupfer, Kapton 

Universell



• Thermo-optische Schutzbeschichtungen für 
Satellitenmissionen (ESA sowie europäische 
Raumfahrtindustrie)

• Verwendet für Solararrays, Antennen, Isolierung 
Hitzeschilder & Instrumentenabdeckungen

• Nachgewiesene Langzeitbeständigkeit bei 
Missionen wie BepiColombo, Solar Orbiter & 
auf der ISS

Anwendungsbereiche & Erfolgsprojekte
Unsere Beschichtungen werden bereits in folgenden Schlüsselbereichen eingesetzt.

Raumfahrt & Satellitentechnik
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Weitere Anwendungen

Antihaftcoatings Automotive

Chemische Industrie Thermalmanagement



Bewährte Performance in der 
Raumfahrt

Von ESA & der Industrie 
getestet und qualifiziert 

Über 15 Patentfamilien schützen unser 
Know-how

Patentierte Hochleistungs-
Beschichtungen 

Maßgeschneiderte Lösungen für jede 
Anwendung

Individuelle Anpassung an 
Kundenanforderungen 

Verlängerte Standzeiten & reduzierte 
Wartungskosten

Kosteneffizient & 
langlebig 

Keine schädlichen Lösungsmittel, bei Bedarf 
raumtemperaturhärtend,  geringe Emissionen

Nachhaltig & 
umweltfreundlich 

Warum CeraNovis? Unsere Alleinstellungsmerkmale
Warum unsere Kunden auf uns setzen.
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Zukunft & Innovation – Unsere nächsten Schritte
Was kommt als nächstes?

für Satelliten mit verbesserten 
ESD-Eigenschaften

Neue leitfähige weiße 
Keramik-Beschichtungen

mit Temperaturstabilität bis 
400°C im Vakuum

ATOX stabile schwarze 
Coatings 

…..

Ausbau in neue 
Industrien

Testreihen für künftige 
Raumfahrtprojekte mit NASA & ESA

Mars- & 
Mondmissionen 

für noch höhere Effizienz in 
optischen Anwendungen

Optimierung der 
Reflexionswerte

für neue europäische 
Satellitennetzwerke 

Autonomes Fahren via 
Laserkommunikation
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Managing Director/Head of R&D

Dr. Frank Meyer
frank.meyer@ceranovis.com
+49 681 3875 4063

Customer Service Management

Ms. Kristin Hippen
kristin.hippen@ceranovis.com 
+49 681 3875 4097

Official Procedures/Documents

sales@ceranovis.com 
Fax.: +49 681 3875 4099

CeraNovis GmbH
Untertürkheimer Str. 25
D-66117 Saarbrücken
Germany

www.ceranovis.com
www.zircodisp.net

ZircoDisp is a registered trademark of 
CeraNovis GmbH

Kontakt & Zusammenarbeit
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